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日
本
の
銅
新
地
金
使
用
量
は
、昨
年
度
約
一
〇
〇
万
ト
ン
で
、そ
の

内
電
線
に
使
用
さ
れ
る
の
は
六
割
強
の
約
六
八
万
ト
ン
に
達
し
て
い

る
。銅
は
そ
の
優
れ
た
展
延
性
と
高
い
導
電
率
、熱
伝
導
率
に
よ
り

電
線
産
業
に
は
不
可
欠
の
金
属
で
あ
る
。

　

電
線
製
造
の
出
発
は
、殆
ど
の
場
合
、直
径
八
ミ
リ
の
通
称
ワ
イ

ヤ
ー
ロ
ッ
ド
を
伸
線
す
る
工
程
か
ら
始
ま
る
。こ
の
八
ミ
リ
の
ワ
イ

ヤ
ー
ロ
ッ
ド
は
電
気
銅
を
熔
解
圧
延
し
て
作
ら
れ
て
い
る
が
、一
九
六

三
年
に
ア
メ
リ
カ
で
連
続
鋳
造
圧
延
方
式
が
開
発
さ
れ
る
ま
で
、鋳

造
と
圧
延
は
別
工
程
で
行
わ
れ
て
い
た
。電
気
銅
を
熔
解
鋳
造
し
、

棹
銅
と
呼
ば
れ
る
一一
〇
キ
ロ
グ
ラ
ム
の
イ
ン
ゴ
ッ
ド
を
作
る
熔
銅
工
程

と
、次
に
こ
の
棹
銅
を
加
熱
軟
化
し
て
圧
延
ロ
ー
ル
で
展
延
し
、直
径

八
ミ
リ
の
ワ
イ
ヤ
ー
ロ
ッ
ド
を
作
る
工
程
で
あ
る
。一
九
七
〇
年
代
に

入
る
と
、連
続
鋳
造
圧
延
装
置
の
技
術
開
発
が
一
気
に
加
速
し

S
C
R
方
式
、コ
ン
テ
ィ
ロ
ッ
ド
方
式
、プ
ロ
ペ
ル
テ
方
式
、デ
ィ
ッ
プ

フ
ォ
ー
ミ
ン
グ
方
式
な
ど
が
生
み
出
さ
れ
た
。当
社
も
一
九
七
〇
年
代

後
半
に
、系
列
の
沼
津
熔
銅
㈱（
静
岡
県
島
田
市
金
谷
）に
、当
時
最

も
普
及
し
、技
術
的
に
も
進
化
し
て
い
た
S
C
R
方
式（
サ
ウ
ス
ワ
イ

ヤ
ー・コ
ン
テ
ィ
ニ
ュ
ア
ス・ロ
ッ
ド
）を
導
入
す
る
こ
と
に
な
っ
た
。製
造

能
力
は
、当
時
と
し
て
は
世
界
最
大
の
五
五
ト
ン
／
時
間
に
チ
ャ
レ
ン

ジ
し
た
投
資
で
あ
っ
た
。

 

こ
の
設
備
は
シ
ャ
フ
ト
炉
と
称
す
る
全
高
十
二
メ
ー
ト
ル
の
上
方
よ

り
原
材
料
を
投
入
し
、落
下
さ
せ
な
が
ら
バ
ー
ナ
ー
で
銅
を
溶
解
す

る
。千
百
度
以
上
の
温
度
で
直
径
三
メ
ー
ト
ル
の
鋳
造
輪
に
注
入
さ

れ
、回
転
し
な
が
ら
冷
却
さ
れ
、キ
ャ
ス
ト
バ
ー
と
言
わ
れ
る
連
続
し

た
イ
ン
ゴ
ッ
ト
と
し
て
取
り
出
さ
れ
る
。バ
ー
は
こ
の
ま
ま
圧
延
機
に

導
か
れ
、十
三
段
の
圧
延
ロ
ー
ル
で
錬
り
伸
ば
さ
れ
て
八
ミ
リ
の
ロ
ッ

ド
に
仕
上
げ
ら
れ
る
。最
終
的
に
線
速
は
時
速
一二
〇
Km
に
達
す
る

為
、テ
ス
ト
段
階
で
は
、数
々
の
予
想
外
の
ト
ラ
ブ
ル
に
遭
遇
し
た
。

高
温
の
キ
ャ
ス
ト
バ
ー
の
暴
走
、毎
日
の
様
に
続
く
圧
延
機
詰
り
等
、

塩
を
舐
め
舐
め
の
作
業
で
あ
っ
た
。無
事
に
長
時
間
運
転
に
成
功
し

た
時
は
、技
術
指
導
の

ア
メ
リ
カ
人
共
々
抱
き

合
っ
て
喜
ん
だ
も
の
で

あ
っ
た
。

　

現
在
電
線
需
要
は

低
迷
を
続
け
て
い
る
が
、

八
ミ
リ
の
ワ
イ
ヤ
ー
ロ
ッ

ド
を
ス
タ
ー
ト
と
す
る

電
線
製
造
は
、完
成
さ

れ
た
技
術
と
し
て
今
後

も
存
続
す
る
事
と
思
わ

れ
る
。S
C
R
方
式
も

古
く
て
新
し
い
技
術
と

し
て
、発
展
し
て
い
く
も

の
と
確
信
し
て
い
る
。　
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鋳造輪
直径3m

キャストバー

直径8mm
面積50mm2

面積5800mm2

SCR荒引銅線圧延過程

圧延過程の銅ロッドSCR方式連続鋳造圧延装置
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